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 نو فناوری

که برای فرایند جوشکاری تیگ طراحی شده  APL هایژلمجموعه 

است، می توانند در هنگام جوشکاری عمق نفوذ فلز جوش را تا سه 

برابر نسبت به حال معمولی افزایش دهند. این خصوصیت بیشتر 

. باشد از یک سمت محدود زمانی اهمیت پیدا می نماید که جوشکاری 

های جانبی بطور قابل هزینه APL ژل اده ازدر این تکنیک با استف

گردد. اری نیز میتوجهی کاهش و نیز باعث افزایش راندمان جوشک

موجود  APL-308L/APL-309L & APL316Lدر سه گرید ین ژل ا

 .شدمی با

 و افزایش راندمان جوشکاری APLروانسازهای 

لوب در شرایط جوشکاری معمولی برای بدست آوردن عمق نفوذ مط

میلی متر فاصله قرار می  3 قطعاتجهت استحکام کافی، بین لبه 

دهند. در برخی موارد دیگر بنا به ضخامت بالای قطعه عملیات لبه 

نمودن فضای . در ادامه برای جبران و پر شودانجام میسازی نیز 

به کمک فیلر متال عملیات جوشکاری انجام  بوجود آمده لازم است 

این حجم از جوشکاری هزینه بالایی را به دنبال از این رو شود. 

به دلیل  APLاما در هنگام استفاده از روانسازهای  خواهد داشت.

میلی متر کاهش و در به صفر  3فاصله گذاری از  ،افزایش نرخ ذوب

صورت لزوم لبه سازی به حداقل رسیده و در نتیجه حجم فلز جوش 

ا سیالیت جهت افزایش باعث می شود ت APLکاهش می یابد. روانساز 

عمق نفوذ مطلوب حاصل شده و آماده سازی اولیه راحتر از قبل انجام 

شود. در نتیجه این قابلیت که باعث کاهش حجم فلز جوش می گردد 

از مواد خاص و ها ژلمصرف فیلر متال نیز کاهش می یابد. در این 

درون ویژه ای استفاده می شود که در اثر حرارت قوس الکتریکی 

مذاب نفوذ پیدا کرده و منجر به افزایش نرخ ذوب به هنگام 

جوشکاری می شود. بعلاوه از دیگر قابلیت های استفاده از فلاکس 

کاهش اعوجاج طولی قطعات جوشکاری شده استنلس استیل  APLهای 

می باشد. این خصوصیت به خاطر اصلاح نفوذ از حالت انگشتی بوده 

اعوجاج در قطعات استنلس استیل می که منجر به کاهش چشمگیر 

 (.1گردد. مانند شکل )

 LXTمعرفی روانساز 

علاوه بر این موارد در هنگام جوشکاری در حالت 

غیر نرمال که مذاب تحت تاثیر جاذبه و ریزش 

کمک می نماید مذاب با حفظ  APL ژلمی باشد،

 2سیالیت در جای خود باقی بماند.مانند شکل 

همانطور که مشاهده می شود استفاده از 

روانساز کمک می نماید تا عمق نفوذ در تمام 

و  LOPحالات یکنواخت بوده و از عیوبی همچون 

LOF امکان رخ دادن  9و  3،3 که در بین ساعات

 دارند جلوگیری نمایند.

و حفظ نفوذ پذیری در  APL: تاثیر استفاده از روانساز 2شکل 

 حالت های غیر نرمال

جوشکاری (A)برای کاهش اعوجاج.  APL: تاثیر 1شکل 

 .APLجوشکاری با (B)معمولی 
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