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  (آلنداکتیو ژل جوشکاری تیگ )

  پیشنهاد شده در استانداردAWS  کدC. 5-5 

  پیشنهاد شده در استانداردASME 

 فنی مشخصات

  ساده کربنیفولادهای طراحی شده جهت 

  عملیات سخت کاری سطحیمناسب جهت 

 کاهش هزینه های فیلرمتال 

 کاهش اعوجاج عرضی و طولی جوش 

  هاحالتامکان جوشکاری تیگ در تمام 

 Argon  گاز محافظ مورد استفاده برای جوشکای:            

 DC-     نوع جریان جوشکاری

 
 روش جوشکاری

 از هر نوع کثفی باشد. عاریفولادی  سطح قطعه .1

 بطری را بخوبی تکان داده و سپس با یک قلم مو یک لایه نازک مواد را روی سطح برس نمایید .2

 دقیقه لایه مواد برس شده خشک و عملیات جوشکاری را انجام دهید 11الی 5از  پس .3

 توجه

 ه اعمال شود.جدا گانبرای هر پاس جوش لایه مواد برای نتیجه بهتر لازم است 

 ترکیب شیمیایی فلز جوش

S P Mn Si C نام عنصر 

0.02 0.02 0.48 0.39 0.065 % 
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