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 شرکت بهسازان پوشش آتروپات
 312میدان آزادی کیلومتر یک جاده آباده اصفهان مرکز رشد فناوری واحد  -آباده -فارس

 

)استیل استنلس کاری لحیم فلاکس( جنرال ربوآ

 گريد استيل استنلس آلياژهايكار لحيم براي و بوده فرد به منحصر محصول يك ربوآجنرال
 لايه تشکيل دليل به بکار می رود.گالوانيزه  هاي پوشش و كروماته سطوح و L417 و 403

 مشکل با كاري لحيم توسط دهی اتصال آلياژها نوع اين سطوح كروم روي متخلخل اكسيدي
 باعث مناسب سطحی كردن فراهم و اكسيدي لايه حذف با تواند ربوآ می . شود می مواجه
 .شود سطح آلياژ توسط قلع آلياژ جذب

 

 به نياز بدون كند می كمك و است شده طراحی استيل استنلس كاري لحيم برايجنرال  ربوآ
 يکديگر به قلع هاي آلياژ توسط راحتی به را استيل استنلس سطوح بتوانيد ديگري دموا و ابزار

 دهيد اتصال
 

كروماته  وسطوح L 403 و 403 گريد هاي آلياژ سطوح كاري لحيم براي توان می ربوآ از
 دستی هويه حرارتی منبع با كار براي محصول اين د.نمو استفاده گالوانيزه هاي پوشش و

 براي. شود استفاده سازنده مشورت با ديگر حرارتی منابع بکاربردن از و است طراحی شده

 در چکان قطره خود توسط دموا است لازم بهتر عملکرد

 در كاري لحيم شرايط ترجيحا و شود اعمال محل

 فلاكس كردن پخش برايد. باش نرمال و تخت وضعيت

 لحيم عمليات از س. پاستفاده كنيد مويی برس يك از

 توسط محل تا است لازم جنرال ربوآ از استفاده با كاري

 و شود احيا  )شركت همين از ( خنثی كننده محلول
 بردهاي لحيم كاري براي محصول اين از همچنين

 .شود خودداريالکترونيکی 

 

 

 :بهداشت  ایمنی نکات  
در حین کار از وسایل ایمنی مناسبی ماننده  -

و عینک محافظ چشم استفاده  ماسک تنفسی

از دود و بخارات احتمالی شود. محل مورد نظر 

پوست و چشم جدا  ویه شود. از تماس باکاملا ته

خوداری شود و در صورت تماس کاملا شسته و 

به پزشک مراجعه نمایید. دور از دسترس 

 کودکان نگهداری شود. 

داری هاز حرارت مستقیم و نور خورشید نگ -

 شود.

پس از مصرف درب محصول کاملا بسته  - 

 شود.

 

 سفيد رنگ غليظ مايع: حصولم شکل

 4-2 :اسيديته 

                  مکعب متر سانتی بر گرم دهم چگالی : نه

 

 سی سی 20قطر چکانی  تايی 9بسته بندي 
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